CIP清洗系统

使 用 说 明 书

江阴市恒冠机械制造有限公司
产品型号：清洗系统

用途和适用范围

本产品用于乳品厂物料管道和容器设备的就地清洗，也可适用于

啤酒厂，饮料厂及一般食品厂物料管道和设备的清洗。

本设备利用离心泵输送清洗液在物料管道和设备容器内进行强

制循环，达到清洗目的。因此，不需对管道、设备解体、可以提高设备利用率、减轻工人劳动强度。所以，本产品是一种先进的清洗工艺设备。

本设备清洗液的送出和循环需人工控制。

本设备的具体使用，必须与工厂车间的设备和管道布置以及清洗头等相结合和配套。

主要规格及技术参数

1、操作压力：

a.罐内：                 常压

b.蒸汽管内：             0.3~0.7Mpa

2、操作温度：

  a.酸、碱罐内：           60~800C

  b.热水罐内：             常温

  c.蒸汽管内：             ≤138.80C

3、物料名称：

a.酸、碱液罐：             2% 硝酸液，2%苛性碱液

b.板式换热器：                

4、全容积：

  a.酸、碱液罐：              2×1M3

  b.热水罐：                  1M3
5、装量系数：                80%

6、容量类别：                常压容器

7、每次清洗时间：            自由

8、清洗液送出次序：          热水---碱液---热水---酸液---热水

9、离心泵进出口螺纹：        DN:32

10、离心泵流量：             5t/h

11、离心泵最大扬程：         24m
主要结构及工作原理

本设备主要由酸、碱液贮罐、清水罐、机架、三通旋塞阀、截止阀以及离心泵等所组成。（见图）

1、酸、碱液罐及热水罐

酸、碱罐用来贮存清洗液，可按照清洗工艺要求配制清洗液的成份，浓度，并通过板式换热器将热水打入酸、碱罐中，可把清洗液加热到所需要的温度，贮罐属常压容器，用不锈钢板制成，筒体上设有测温温度计（S），可以显示相应贮罐内的温度，筒体下设有输出接口（即离心泵出口）（a）、顶部三个人孔（b）、底部还设有冷凝水出口（f1、f2），清水罐设清水进口（d）与出口（g），便可实现排放。

2、机架

本机架用不锈钢材料制成，支承除清洗罐之外的全部机构，使设备结构紧凑，便于运输和安装。并设有操作平台，供观察清洗状况。

3、操作说明：先开起酸罐按钮，将冷水打入酸罐内，水量约1/3，然后停止酸罐进水。再开起碱罐按钮，将冷水打入碱罐内，水量约1/3，然后停止碱罐进水。开启蒸汽阀门，冷却水经过板式换热器进入酸，碱，热水罐内，本设备配有电子液位计，热水打入后至液位计上限会自动停止。出料采用电磁阀控制，需要哪个罐出料相对应的开启哪个罐的出料电磁阀。 

吊运安装与调整

1、本设备可通基座机架作整体吊运安装。

2、贮槽基座机架应水平安装在水泥地坪上，校正好离心泵的水平。机架支脚的八个脚掌应全部着地。清洗液送出分配器则需用地脚螺栓加以固定安装。

3、清洗液送出分配器至离心泵间的连接管道。以及与待清洗的设备与管道相连接的清洗和回流管道，应尽量缩短距离，减少弯头。

4、各连接管道应设立相应的支架、吊架、抱攀等，不要把全部重量都压在本设备上。

5、相连的蒸汽管道应加保温，冷凝水出口应加接疏水器，疏水器出口接至排水地沟。

6、由于清洗现场潮湿，故仪表力求不被经常碰撞。

维修、保养及故障排除

1、备润滑：除电动机应按照电动机制造厂推荐的润滑要求，须定期保养、润滑外，本设备的操作，活动部分一般在一次清洗工作之前，适当加注润滑脂和润滑油即可。

2、清洗液在使用一段时间后，应加以更新；以保持清洗效果。一般配制一次清洗液，就用来清洗一次设备、管道。为节约起见，也可视清洗液被污染及被稀释的程序，进行多次清洗。

3、经常维护设备，保持清洁，并实施定期维修制度，使设备始终处于良好、可靠的工作状态。在检修中，应及时更换各活动部分的易损件、密封件、预防故障的发生。
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